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ANALISIS PENGENDALIAN PERSEDIAAN BAHAN BAKU KAIN TAS 

600D DENGAN MENGGUNAKAN METODE ECONOMIC ORDER 
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ABSTRAK 
  
        Bahan baku merupakan faktor penting yang harus dimanfaatkan secara 
efektif dan efisien dalam usaha menciptakan keuntungan bagi perusahaan. Salah 
satu cara memanfaatkanya adalah dengan pengendalian persediaan bahan baku. 
Penelitian ini menggunakan pendekatan metode Economic Order Quantity (EOQ) 
untuk menentukan jumlah persediaan yang optimal. Tujuan yang diharapkan dari 
penelitian ini adalah untuk mengetahui persedediaan bahan baku, mengetahui 
frekuensi pembelian bahan baku dan jumlah kebutuhan bahan baku yang optimal, 
mengetahui persediaan pengaman, mengetahui titik pemesanan kembali bahan 
baku selama masa tenggang, serta untuk mengetahui total biaya persediaan 
perusahaan.  
        Hasil perhitungan menunjukan bahwa total biaya persediaan bahan baku 
dengan menggunakan metode EOQ lebih kecil dibandingkan dengan metode 
perusahaan. Dengan menggunakan metode Economic Order Quantity (EOQ) 
perusahaan dapat menghemat total biaya persediaan bahan baku kain 600D pada 
tahun 2018 sebesar Rp 22.298.372,- frekuensi pemesanan berkurang menjadi 5 
kali setahun yang berakibat lebih kecilnya jumlah pemesanan bahan baku setiap 
kali pesannya sebesar 2912 meter dan penerapan safety stock sebesar 1965 meter 
serta reorder point sebesar 4103 meter yang sebelumnya tidak ada pada kebijakan 
perusahaan. Kesimpulan yang diperoleh bahwa penerapan pengendalian serta 
metode EOQ dapat membantu perusahaan dalam pengambilan keputusan 
persediaan, penghematan biaya serta pengendalian bahan baku yang dapat 
menunjang kelancaran aktifitas produksi. 
 
Kata kunci : Economic Order Quantity, Persediaan bahan baku, Safety Stock, 
Re Order Point. 
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ABSTRACT 
  
        Raw materials are important factors that must be used effectively and 
efficiently in an effort to create profits for the company. One way to use it is by 
controlling the inventory of raw materials. This study uses the Economic Order 
Quantity (EOQ) method approach to determine the optimal amount of inventory. 
The objectives expected from this study are to determine the supply of raw 
materials, determine the frequency of purchasing raw materials and the optimal 
amount of raw material requirements, determine the safety stock, determine the 
point of reordering raw materials during the grace period, and to determine the 
company’s total inventory costs. 
        The calcalution results show that the total cost of raw material inventory 
using the EOQ method is smaller than the company method. By using the 
Economic Order Quantity (EOQ) method, the company can save the total cost of 
raw material inventory in 2018 of IDR 22.298.372,- the frequency of orders is 
reduced to 5 times a year which result in a smaller number of orders for raw 
material each time an order is 2912 meters and the application is safety stock of 
1965 meters and reorder point of 4103 meters which previously did not exist in 
company policy. The conclusion is that the application of control and the EOQ 
method can help companies in making inventory decisions, saving cost and 
controlling raw materials that can support the smooth running of production 
activities.  
 
Keywords : Economic Order Quantity, Raw material inventory, Safety Stock, Re 
Order Point 
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